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PATENT CLAIM 



Method of sealing bottles having an annular ring that protrudes outward on 
the upper edge of the mouth, using a cap made of an elastic plastic with a 
metal cap above that, whereby the cap made of elastic plastic has an annular 
ring protruding inward on the lower edge of its peripheral wall for gripping 
beneath the annular ring provided on the edge of the mouth of the bottle, 
characterized in that the metal cap is provided with a ring of recesses 
pressed into its peripheral wall, so that by tightening the peripheral wall 
of same when applying the cap closure to the edge of the mouth of the bottle, 
these recesses are impressed into the cap made of elastic plastic, pressing 
the latter against the edge of the mouth. 
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Alfons Isele-Aregger, Immensee 
Verfahren zum VerschlieBen von Flaschen 

Alfons Isele-Aregger, Immensee, ist als Erfinder genannt worden 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
VerschlieBen von Flaschen mit einer nach auBen vor- 
springenden Ringwulst am oberen Miindungsrand, unter 
Verwendung einer Kappe aus elastischem Kunststoff 
und einer dariiberliegenden Kappe aus Metall, wobei 
die Kappe aus elastischem Kunststoff am untern Rand 
ihrer Umf angswand eine nach innen vorspringende Ring- 
wulst aufweist zum Unterfassen der am Flaschen-Miin- 
dungsrand vorhandenen Ringwulst. 

Kappenverschliisse fUr Flaschen sind in groBer An- 
zahl bekanntgeworden, wobei Kappen aus Metall (Kro- 
nenverschliisse) oder elastischem Kunststoff verwendet 
werden. Die letzteren sind fur unter Innendruck stehende 
Inhalte von Flaschen nicht geeignet und gestatten das 
Pasteurisieren nicht, weil der elastische Kunststoff bei 
erhohten Temperaturen weich wird und die Kappe nicht 
mehr dicht abschlieBt 

Kappen aus Metall mit einer Dichtung am Grunde 
schlieBen erfahrungsgemaB nicht immer einwandfrei 
dicht, weil die Flaschenmiindungen nicht stets genau 
gleichmaBig sind. 

Die Erfindung bezweckt, diese Nachteile zu behe- 
ben unter Verwendung der Vorteile beider Art Kappen, 
wobei ubereinander je eine Kappe aus elastischem 
Kunststoff und Metall verwendet werden. 

Damit nun ein guter AbschluB erreicht wird, und 
ein Pasteurisieren ermoglicht wird, wobei auch Flaschen 
mit unter Innendruck stehenden FlUssigkeiten dauerhaft 
dicht abschliefibar sind, ist gemaB der Erfindung die 
Metallkappe an ihrer Umf angswand mit einem Kranz 
von eingepreBten Vertiefungen versehen, die durch Ver- 
engung der Umfangswand der Metallkappe beim An- 
bringen des Kappenverschlusses am Miindungsrand der 
Flasche sich in die Kappe aus elastischem Kunststoff 
einpragen und diese an den Miindungsrand anpressen. 

In der Regel kann als Metallkappe eine solche ver- 
wendet werden, wie sie fiir Kronenverschliisse im Han- 
del erhaltlich sind, wobei aber die iibliche Dichtungs- 
scheibe am Grunde derselben uberflussig ist. 

In der Zeichnung ist der KappenverschluB gemaB 
der Erfindung beispielsweise dargestellt, und zwar zeigt: 
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Fig. 1 eine Seitenansicht, zum Teil geschnitten der 
Kappen des Kappenverschlusses und 

Fig. 2 den an einer Flaschenmundung angebrachten 
KappenverschluB nach Fig. 1. 

5 Der KappenverschluB weist eine erste Kappe 1 aus 
elastischem Kunststoff, z. B. Polyvinylchlorid oder der- 
gleichen, auf, die mit einer Umfangswand 2 versehen 
ist, deren unterer Rand eine nach innen gerichtete 
Ringwulst 3 tragt 

io Die Kappe 1 liegt in einer zweiten Kappe 4 aus 
Metallblech, deren Umfangswand 5 mit einem Kranz 
von eingepreBten Vertiefungen 6 versehen ist, wie dies 
die VerschluBkappen von Kronenverschliissen aufwei- 
sen. 

15 Die Kappen 1 und 4 werden, ineinanderliegend 
wie dies Fig. 1 zeigt, in den Stempel einer Flaschen- 
verschlieBmaschine eingesetzt, wobei die Kappe 1 durch 
die Vertiefungen in der Kappe 4 gehalten ist. 

Die Flaschenmundung der zu verschlieBenden Fla- 

20 sche 7 tragt an ihrem obern Rand die bekannte, nach 
auBen vorspringende Ringwulst 8. Der Stempel der 
nasc^erwerschlieBmaschke driickt die Kappen 1 und 

4 mit ihrem Boden auf die Mundungsebene der Fla- 
sche 7, wahrend die Umfangswande der Kappen 1 und 

25 4 iiber die Wulst 8 geschoben sind. Bekannte Mittel 
der VerschheBmaschine driicken nun die Umfangswand 

5 der Metallkappe 4 radial gegen die Umfangswand 2 
der Kappe 1, pragen die Vertiefungen 6 und 9 in diese 
ein und pressen dieselbe mit der Wulst 3 an den Fla- 

30 schenhals an. Die Wulst 3 liegt dabei dicht an der Unter- 
seite der Wulst 8 an. 

Die Kappe 1 liegt so dicht an der Mundungsebene 
und dem obern Ende der FlaschenmundungsauBen- 
wand an. 

35 Bei einem Pasteurisieren verhindert die Metallkappe 

4 eine Formveranderung der Kappe 1 unter dem Ein- 

fluB von Warme. 

Das Offnen des Kappenverschlusses erfolgt mittels 

des ublichen Werkzeuges, wobei die Einpragungen an 
ao der Kappe 1, hervorgerufen durch die Vertiefungen 6 

in der Kappe 4 die Tatsache erkennen lassen, daB die 



Flasche geoffnet wurde. Ein unbeabsichtigtes Wieder- 
einf ullen der Flasche ist dadurch feststellbar. 

Die Kappe 1 kann zum voriibergehenden Verschlie- 
Ben der Flasche bei angebrauchtem Flascheninhalt ver- 
wendet werden. 

Am untern Rand der Umfangswand 2 der Kappe 1 
kann ein abstehender Lappen vorgesehen sein, urn diese 
Kappe nach dem WiederverschlieBen der teilweise ge- 
leerten Flasche leicht abheben zu konnen. 

PATENTANSPRUCH 
Verfahren zum VerschlieBen von Flaschen mit einer 
nach auBen vorspringenden Ringwulst am obern Mian- 
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dungsrand, unter Verwendung einer Kappe aus elasti- 
schem Kunststoff und einer dariiberliegenden Kappe 
aus Metall, wobei die Kappe aus elastischem Kunst- 
stoff am untern Rand ihrer Umfangswand eine nach 
5 innen vorspringende Ringwulst aufweist zum Unter- 
fassen der am Flaschen-MUndungsrand vorhandenen 
Ringwulst, dadurch gekennzeichnet, daB die Metall- 
kappe an ihrer Umfangswand mit einem Kranz von 
eingepreBten Vertiefungen versehen ist, die durch Ver- 
io engung der Umfangswand derselben beim Anbringen 
des Kappenverschlusses am Mundunigsraad der Flasche 
sich in die Kappe aus elastischem Kunststoff einpragen 
und diese an den Miindungsrand anpressen. 



Alfons Isele-Aregger 
Vertreten Kirchhofer, Ryffel & Co., Zurich 
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